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@ Weichmachende und hydrophobierende Nachgerbstoffe 

® Copolymerisate. die eingebeute Reste langkettiger Aiko- 
hole und neutralisierte Carboxyigruppen entharten, eignen 
sich als Nachgerbstoffe fur Leder. Sie ergeben eine ausge- 
zeichnete Kombtnatlon von Hydrophobic, Weichhelt und . . 
Festnarbigkeit. 
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Die Erfindung betrifft verbesserte Nachgerbstoffe 
zur Herstellung weicher hydrophober Leder. 

Wahrend die Gerbung zu einer Erhdhung der 
Schrumpftemperatur des Leders fiihrt, hat die Nachger- 
bung darauf kaura Einflufi. Unter "Nachgerbung* ver- 
steht man die Nachbehandlung von vorgegerbtem (im 
allgemeinen chromgegerbtem) Leder, urn Farbe, Egali- 
tat, Weichheit, Ffllle sowie das Verhalten gegen Wasser 
(Hydrophobic) zu optimieren und Gerbstoffe zu fixie- 
ren. 

Die heute wichtigsten Nachgerbstoffe sind neben der 
Gruppe der sogenannten Syntane Carboxylgruppen- 
haltige Polymerisate in Salzform (EP-A-1 18 023 und 
372 746, DE-OS 39 31 039). Aber auch Polyurethane, die 
gegebenenfalls Polyethylenoxidgruppen, ionische 
Gruppen bzw. Methylolgruppen enthalten, sind schon 
zur Nachgerbung eingesetzt worden (DE- 
OS 25 04 081). 

Die bisiang bekannten Nachgerbstoffe erf Oil en nicht 
alle an sie gestellten Erwartungen, weil sie entweder 
ungenugend hydrophobieren oder den Griff, die F&rb- 
barkeit, die Festnarbigkeit oder die nachfolgende Zu- 
richtung der Leder nachteilig beeinflussen. Die Vieizahl 
wunschenswerter Eigenschaften zwingt zu einem Kom- 
promifi. 

ErwOnscht sind Nachgerbstoffe, die dem Leder eine 
optimale Hydrophobic verleihen (also das Leder unter 
Erhalt der Wasserdampfdurchlassigkeit mdglichst was- 
serundurchlassig machen), aber Griff, Farbbarkeit, Fest- 
narbigkeit und die Applizierbarkeit der nachfolgenden 
Zurichtung nicht negativ beeinflussen. 

Es wurde nun Uberraschenderweise gefunden, daB 
man durch Verwendung bestimmter Copolymerisate, 
die eingebaute Reste langkettiger Alkohoie und neutra- 
Hsierte (und gegebenenfalls freie) Carboxylgruppen ent- 
halten, eine gluckliche Kombination von Hydrophobic 
Weichheit und Festnarbigkeit erhalt 

Gegenstand der Erfindung ist also die Verwendung 
von Umsetzungsprodukten aus 

A) Terpoiymerisat mit als Zahlenmittel bestimmten 
Molekulargewichten M n von 5000 bis 60 000 aus 

a) Maleinsaureanhydrid, 

b) 80 bis 120 Mol-%, bezogen auf Komponen- 
te a), Diisobutylen und 

c) 1 bis 12 Mol-%, bezogen auf Komponente 
a), mindestens eines Monomeren der Formel 
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R 1 Wasserstoff oder Methyl, 

R 2 Wasserstoff, Methyl, Ethyl, -OR 3 , 
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gegebenenfalls durch Ci— Cj-Alkyl substitu- 
iertes Phenyl oder Hydroxymethyl und 
R 3 Ci — Gt-Alkyl bedeuten, 

B) aliphatischem und/oder cycloaliphatischem ein- 
5 wertigem Ce — C24-Alkohol und 

C) Base, 

wobei 20 bis 80, vorzugsweise 30 bis 75% der den Anhy- 
dridgruppen des Terpolymerisats entsprechenden Car- 
lo boxylgruppen mit Alkohoi (B) verestert und mindestens 
20% der restlichen Carboxylgruppen mh Base (C) neu- 
tralisiert sind, als Nachgerbstoff fUr Leder. 

Maleinsaureanhydrid (Monomer a) und Diisobutylen 
(Monomber b) polymerisieren in der Kegel alternierend. 
15 Bei Anwesenheit eines dritten Comonomeren c) entste- 
hen ebenfalls alternierende Copolymerisate, wobei das 
Molverhaltnis von a^b+c) im Copolymerisat etwa 1 : 1 
betragt 

Bevorzugte Monomere c) umfassen beispielsweise 
20 Styrol, a-Methylstyrol, p-Methylstyrol, Vinylacetat, Al- 
lyiacetat, Isobutylvinylether, Allylalkohol und Methally- 
lalkohoL 

Terpolymerisate aus a), b) und c) sind bekannt; vgL 
z. B. DE-OS 27 01 760. Sie k6nnen durch radikalisch in- 
25 itherte Polymerisation hergestellt werden. Die Polyme- 
risation erfolgt dabei in einem unter Polymerisationsbe- 
dingungen inerten organischen L6sungsmittel, insbe- 
sondere in einem aromatischen Ldsungsmittel wie Tolu- 
ol oder Xylol 

30 Geeignete Radikalbildner umfassen beispielsweise 
Diacylperoxide wie Diacetylperoxid, Dibenzoylperoxid, 
Di-p-chlorbenzoylperoxid, Peroxyester wie tert-Butyl- 
peroxyacetat, tert-Butyl-peroxybenzoat, Dicyclohexyl- 
peroxydicarbonat, Alkylperoxide wie Bis-(tert-butylpe- 

35 roxybutan), Dicumylperoxid, tert-Butylcumylperoxid, 
Hydroperoxide wie Cumolhydroperoxid, tert-Butylhy- 
droperoxid, Ketonperoxide wie Cyclohexanon-hydro- 
peroxid, Methylethylketonhydroperoxid, Acetylaceton- 
peroxid oder Azoisobutyrodinitril. Die Qblichen Men- 

40 gen betragen 0,01 bis 5Gew.-%, bevorzugt 0,1 bis 
3 Gew.-%, bezogen auf die Summe der zu polymerisie- 
renden Monomeren a), b) und c). 

Die Umsetzung der Terpolymerisate A mit den Alko- 
holen B kann entweder direkt in der Ldsung der Terpo- 

45 lymerisate A oder nach Isolierung der festen Terpoly- 
mensate A in Substanz, Ldsung oder Suspension erfol- 
gen. Die Reaktion kann bei Temperaturen von 60 bis 
180, vorzugsweise 80 bis 140° C durchgefQhrt werden. 
Primare und sekundare Alkohoie B werden bevor- 

50 zugt Geeignete Vertreter umfassen beispielsweise 
n-Hexanol, Cyclohexanol, n-Octanol, 2-Ethylhexanol, 
n-Dodecanol, n-Tetradecanol, n-Hexadecanol, Steary- 
lalkohol, Eicosanol und Behenylalkohol oder deren Ge- 
mische. 

55 Die Umsetzung kann in Ab- oder Anwesenheit eines 
sauren Katalysators durchgefuhrt werden. Als solche 
eignen sich beispielsweise Mineralsauren wie Schwefel- 
saure oder wasserfreier Chlorwasserstoff, aliphatische 
und aromatische Sulfonsauren wie Methansulfonsauren 

60 und p-Toluolsulfonsaure, fiuorierte aliphatische Car- 
bonsauren wie Perfluorbutan- oder -octansfture, und 
saure Ionenaustauscher. Wird in Gegenwart eines sau- 
ren Katalysators verestert, dann ist es zweckmaBig, zur 
Entfernung des Reaktionswassers in einem mit Wasser 

65 nicht mischbaren organischen Ldsungsmittel, wie z. B. 
Toluol oder Xylol, zu arbeiten und das entstandene Re- 
aktionswasser azeotrop abzutrennen. Bei Veresterung 
in Abwesenheit eines Katalysators erhalt man aus den 
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Anhydridgruppen hauptsachlich den Halbester, bei sau- 
er katalysierter Veresterung Mischungen von Halb- und 
Diester der Dicarbonsaurereste. 

Zur Oberfuhrung der erhaltenen Veresterungspro- 
dukte in eine wasserlosliche oder — dispergierbare 
Form wird-Base G zugegeben — vorzugsweise als waB- 
rige Losung. Geeignete Basen C umfassen beispielswei- 
se Alkali- und Erdalkalihydroxide und -alkoholate sowie 
Ammoniak und primare, sekundare und tertiare alipha- 
tische Amine mit bis zu 6 C-Atomen pro Molekul (die 
bis zu I Hydroxylgruppe pro Alkylrest tragen konnen), 
insbesondere Natrium- und Kaiiumhydroxide sowie 
Ammoniak, Ethylamin, Propylamin, n-Butylamin, Dieth- 
anolamin, Dimethylamin und Triethylarnin. Die Base C 
kann der Polymerschmelze oder -losung bzw. -disper- 
sion zugesetzt werden. Die Menge der Base C wird so 
bemessen, daC mindestens 20% der nach der Vereste- 
rungsreaktion verbliebenen Carboxylgruppen umge- 
setzt werden. Eine Umsetzung aller verbliebenen Car- 
boxylgruppen ist moglich; es kann aber auch vorteilhaft 
sein, nur 20 bis 80% der verbliebenen Carboxylgruppen 
zu neutralisieren (In diesem Zusammenhang sollen in 
der Veresterungsreaktion nicht umgesetzte Anhydrid- 
gruppen formal als 2 Carboxylgruppen gezablt werden). 
Bei der Umsetzung restlicher Anhydridgruppen mit Al- 
kali- oder Erdalkalilauge entstehen die entsprechenden 
Carboxylate t wahrend mit Ammoniak, primaren und se- 
kundaren Aminen die Halbamid-/Halbammoniumsalze 
und mit tertiaren aliphatischen Aminen in der Regel die 
Diammoniumsalze (jeweils bezogen auf 1 ursprQngliche 
Anhydridgruppe) erhalten werden. Durch die Umset- 
zung mit Base C entstehen waBrige Losungen bzw. Di- 
spersionen, die noch organisches Losungsmittel enthal- 
ten konnen. Sie konnen direkt als solche oder nach der 
Entfernung des Ldsungsmittels zur Nachgerbung von 
Leder eingesetzt werden. Insbesondere eignen sie sich 
fur alle Arten von Chromleder (Rind, Ziege, Schwein 
etc.). 

Die erhaltenen waBrigen Losungen bzw. Dispersio- 
nen werden vorzugsweise auf neutralisiertem Wet-blue- 
Material eingesetzt, d h. auf Chromleder, welches durch 
iibliche Neutralisationsmittel (z. B. Natriumbicarbonat, 
-formiat usw.) oder Neutralisationsgerbstoffe auf einen 
pH-Wert von 4 bis 7, vorzugsweise 5,5 bis 6,5 eingestellt 
worden ist Im allgemeinen komraen Mengen von 0,5 bis 
8, vorzugsweise 1 bis 4, insbesondere 1 bis 2 Gew.-%, 
berechnet als Trockensubstanz und bezogen auf Wet- 
blue-Falzgewicht, zur An wendung. 

Im weiteren Fortgang der Nachgerbung kann das 
neutraiisierte Wet-blue-Material evtL mit handelsubli- 
chen Nachgerbstoffen (Austausch-, WeiB-, Harz- und 
Polymergerbstoffen), Vegetabilgerbstoffen sowie Fet- 
tungsmittein behandelt werden. Will man gefarbte Le- 
der herstellen, wird mit Farbstoffen gefarbt Daruber 
hinaus ist es auch moglich, die Losungen bzw. Dispersio- 
nen auf rein vegetabil gegerbten Uedern zur Nachger- 
bung vor der Farbung und Fettung einzusetzen. 

Die erhaltenen waBrigen Losungen bzw. Dispersio- 
nen kdnnen auch in anderen Stadien der Nachgerbung, 
z. B. nach der Behandlung mit Austausch-, WeiB- oder 
Vegetabilgerbstoffen, eingesetzt werdea 

Die erfindungsgemaB nachgegerbten Leder zeichnen 
sich durch einen sehr weichen und voll en Griff sowie 
durch gute Narbenfestigkeit und Narbenglatte aus und 
weisen eine deutliche Pigmentierung auf. Wegen ihrer 
hohen Lichtechtheit und ihrer guten thermischen Ver- 
gilbungsresistenz eignen sie sich ausgezeichnet zur Her- 
stellung heller Leder. AuBerdem zeigen die mit den er- 
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findungsgemaBen Dispersionen nachgegerbten Leder 
wasserabstoBende Eigenschaften. 

Die nachfolgenden Beispiele zeigen die HersteUung 
der erfindungsgemaB zu verwendenden waBrigen L6- 
5 sungen bzw. Dispersionen und ihre Anwendung in un- 
terschiedlichen Rezepturen zur Nachgerbung verschie- 
dener Ledertypen. 

Die Prozentangaben der nachfolgenden Beispiele be- 
ziehen sich, sofern nicht anders angegeben, jeweils auf 
10 das Gewicht Mischungs- und VerdQnnungsverhaitnisse 
beziehen sich, sofern nicht anders angegeben, ebenfalls 
auf das Gewicht 

Beispiele 

15 

A. HersteUung der Nachgeberstoffe 

1. Nachgerbmittel I 

20 In einem mit Rflhrer und RfickfluBkuhler ausgestatte- 
ten 1-1-Dreihalskolben legt man 105 g eines Terpolyme- 
risats aus Maleinsaureahhydrid, 2,4,4-Trimethylpenten- 1 
und Styrol vor, das ein Molekulargewicht Sin von 15 000 
aufweist, und gibt dazu 378 g Toluol sowie 57,0 g eines 
25 Fettalkoholgemisches, bestehend aus aliphatischen Mo- 
noalkoholen mit linearen Alkylketten mit einer Ketten- 
lange zwischen 12 und 18 C-Atomen- Unter Rfihren und 
Oberleiten von N2 wird das Reaktionsgemisch auf 80° C 
erhitzt und 24 Stunden bei dieser Temperatur gehalten. 
30 Zu der entstandenen klaren Losung gibt man unter wei- 
terem RUhren eine L5sung von 30 g NaOH in 1200 ml 
Wasser, wobei sich eine relativ viskose Emulsion bildet 
Aus dieser Emulsion wird unter vermindertem Druck 
bei 50 bis 60° C das Losungsmittel abdestilliert Zuruck 
35 bleibt eine feinteilige Emulsion mit einem Feststoffge- 
halt von 12,7 Gew.-%. 

Z Nachgerbmittel II 

40 Die HersteUung des Nachgerbmittels II erfolgt auf 
ahnliche Weise wie in Beispiel 1 beschrieben mit dem 
Unterschied, daB als Fettalkohol 127,4 g eines 
Cm— C22-Alkano!«Gemisches (Zusammensetzung: 2% 
C14, 51 ±4% Ci6, 28 ±4% Cis, 14 ±4% C2o,3% C22) zur 
45 Veresterung des Terpolymerisats aus Maleinsaureanh- 
. ydrid, 2,4,4-Trimethylpenten-{l) und Styrol (K4 n = 
15 000) eingesetzt werden. Zur HersteUung der waBri- 
gen Emulsion gibt man zur Losung des veresterten 
Polymeren eine Losung von 20 g NaOH in 2300 g Was- 
50 ser. Nach Abdestillieren von Toluol unter Vakuum er- 
halt man eine feinteilige Emulsion des Nachgerbmittels 
II mit einem Feststoffgehalt von 9,5 Gew.-%. 

3. Nachgerbmittel III 

In einem 2-1-Dreihalskolben wird unter ROhren und 
Uberleiten von N 2 folgendes Reaktionsgemisch vorge- 
legt: 

178 g Toluol 

60 170 g Diisobutylen (technisches Gemisch aus 
75—80 Gew.-% 2,4,4-Trimethylpenten- 1 und 
20—25 Gew.-% 2,4,4-Trimethylpenten-2) 
102 g Maleinsaureanhydrid. 
Nach dem Aufheizen auf 75° C wird folgende Losung 
65 Qber eine Dosierpumpe innerhalb von 4 Stunden in das 
Reaktionsgemisch eingepumpt: 
4 g Azoisobuttersauredinitril 
SOgToluoL 
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Wahrend des Zupumpens der Initiatorlosung wird die 
Reaktionstemperatur kontinuierlich von 75 auf 95° C 
gesteigert. 30 Minuten vor Dosierende werden 6 g Sty- 
rol zu der Polymerisationslosung auf einmal gegeben. 
AnschlieBend wird noch 6Stunden bei 95° C nachge- 
rtihrt(M n - 20 000). 

Nach Abkahlen auf 80° C gibt man zu dieser Ldsung 
178 g eines C12— Ci 8 -Fettalkoholgemischs sowie 400 g 
Toluol und verestert 24 Stunden bei 80° C Zu dieser 
Polymerlosung wird nun eine Losung von 51,9 g NaOH 
in 1500 ml Wasser gegeben und aus der entstandenen 
Emulsion das Toluol unter vermindertem Druck bei 
50— 60°C abdestilliert Die zurQckbieibende waBrige 
Emulsion des Nachgerbmittels III besitzt einen Fest- 
stoffgehalt von 15,7 Gew.-%. 

4. Nachgerbmittel IV 
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Das Nachgerbmittel IV wird auf ahnliche Weise wie 
das Nachgerbmittel III hergestellt mit dem Unterschied, 20 
daB die Losung des Terpolymerisats mit folgendem Ge- 
misch zur Reaktion gebracht wird: 
237 gCj2— Ci8-Fettalkoholgemisch 
650 g Toluol 

Nach 24sttindiger Veresterung bei 80° C gibt man zu 25 
dieser Ldsung unter ROhreri eine LSsung von 41,6 g Na- 
OH in 2000 g Wasser, wobei eine Emulsion gebildet 
wird. Nach Abdestillieren des Toluols unter verminder- 
tem Druck bei 50— 60° C erhalt man eine feinteilige 
Emulsion mit einem Feststoffgehalt von 20,7 Gew.-%. 30 

B. Anwendung 

Beispiel 1 : Herstellung von weiBen Mdbelledern 

35 

Zur Herstellung von M6belledern werden 50 kg in 
der ublichen Weise chromgegerbte und auf 1,2 bis 
1,4 mm gefalzte wet-blues im GerbfaB zunachst in 250 
bis 350% Wasser (bezogen auf Falzgewicht, wie all e 
folgenden %-Angaben) von 40° C sowie Zusatz von 03 
bis 0,5% Ameisensaure (85%ig f 1 : 10 mit Wasser ver- 
dunnt) und 2,0% eines lichtechten handelsublichen 
WeiBgerbstoffes 30 Minuten lang gewalkt. Der pH- 
Wert der Flotte liegt bei ca. 3,8. Die Flotte wird abgelas- 
sen und anschlieBend wird in 300% Wasser von 40° C 
10 Minuten gewaschen. 

Nach dem Ablassen der Flotte wird in 150% Wasser 
von 40° C mit 1% eines handelstiblichen Chromgerb- 
stoffes und 3% eines handelstiblichen, selbstabstump- 
fenden Chrom-Syntan-Mischgerbstoffes in 45 Minuten 50 
nachchromiert, mit 7% eines handelsublichen syntheti- 
schen Fettungsmittels in 30 Minuten gefettet und an- 
schlieBend 1,5% eines handelstiblichen, lichtechten Neu- 
tralisationsgerbstoffes, 4,0% eines handelsublichen 
WeiBgerbstoffes sowie 3,0% eines handelsQblichen 
Harzgerbstof f es zugegeben. 

Nach 15 Minuten Laufzeit wird 1%, bezogen auf 
Trockensubstanz, der erfindungsgem&Ben Dispersion 
IV als 20,7%ige Einstellung zugesetzt und weiter 45 
Minuten laufen gelassen. 
Der Flotten-pH-Wert liegt bei ca. 5,2. 

1,5% Natriumformiat und 0,5% Natriumbicarbonat 
werden zugegeben (FlottenpH-Wert: ca. 6,1) und die 
Flotte nach 40 Minuten abgelassen. Die Leder werden 
anschlieBend mit 300% Wasser von 40° C 10 Minuten 
lang gewaschen, gefettet und betriebsublich fertigge- 
stellt (ausgereckt, naB gespannt und getrocknet, klimati- 
siert, gestollt, gemillt und gespannt). 



Die resultierenden Leder sind von guter Ftille und 
Weichheit und zeichnen sich durch hervorragende Nar- 
bengiatte aus. Die Uchtechtheit betragt Stufe 5 bis 6 
(Xeno-Test), und die Hitzevergilbung (24 Stunden, 
120° C) liegt bei Stufe 3 bis 4 (Grauskala). 

Beispiel 2: Herstellung von gefarbten 
Autopolsterledern 

Zur Herstellung von Autopolsterledern werden 50 kg 
in der ublichen Weise chromgegerbte und auf 1,1 bis 
13 mm gefalzte wet blues im GerbfaB wie in Beispiel 1 
beschrieben, gewaschen, mit Ameisensaure versetzt, mit 
einem WeiBgerbstoff vorgegerbt, erneut gewaschen, 
chromnachgegerbt, gefettet und mit 1,5% (bezogen auf 
Falzgewicht, wie alle folgenden %-Angaben) eines han- 
delstiblichen Neutralisationsgerbstoffes, 4,0% eines 
handelsublichen Austauschgerbstoffes sowie 3% eines 
handelstiblichen Harzgerbstoffes nachgegerbt 

Nach 15 Minuten Laufzeit wird 1,5%, bezogen auf 
Trockensubstanz, der erfindungsgemaBen Dispersion 
III als 15,7%ige Einstellung zugesetzt und weitere 45 
Minuten laufen gelassen. 

Der Flotten-pH-Wert liegt bei ca. 5,0. Der pH-Wert 
wird durch Zugabe von 1,5% Natriumformiat und 0,4% 
Natriumbicarbonat auf ca. 6,0 angehoben und die Flotte 
nach 40 Minuten abgelassen. 

Nach 1 Ominutigem Wasser in 300% Wasser von 40° C 
und Ablassen der Flotte wird in 30% Wasser von 25° C 
unter Zusatz von 1,0% eines handelsublichen F&rberei- 
hilfsmittels mit 5,0% einer Mischung von handelsQbli- 
chen Lederfarbstoffen in 30 Minuten durchgeffirbt 

Nach Zugabe von 10% eines synthetischen Fettungs- 
mittels wird 30 Minuten gefettet AnschlieBend werden 
150% Wasser von 70° C zugegeben und nach 5 Minuten 
der Farbstoff durch Zugabe von 2,5% Ameisensaure 
(85%ig, 1:10 mit Wasser verdunnt, Zugabe in 2 Raten) 
fixiert Der Flotten-pH-Wert liegt bei ca. 4,0. 

Nach dem Ablassen der Flotte wird mit 300% Wasser 
von 40° C gewaschen, 10 Minuten bei 25° C gespult und 
anschlieBend die Leder betriebstiblich f ertiggestellt 

Die resultierenden Leder sind von guter FGlle und 
Weichheit und zeichnen sich durch hervorragende glat- 
te Narben mit feinem Millkom aus. 

Beispiel 3: Herstellung von Schuhoberleder 

Zur Herstellung von Schuhoberleder werden 35 kg in 
der Ublichen Weise chromgegerbte und auf 1,6 bis 
1,7 mm gefalzte wet blues im GerbfaB zunachst in 200% 
Wasser (bezogen auf Falzgewicht, wie alle folgen 
o/o-Angaben), von 50° C sowie 0,4% AmeisensSure 
(85%ig, 1 : 10 mit Wasser verdunnt) 15 Minuten gewa- 
schen. Nach dem Ablassen der Flotte wird in 100% 
Wasser von 40° C mit 2% eines handelstiblichen Neutra- 
lisationsgerbstoffes und 0,8% Natriumbicarbonat neu- 
tralisiert Der Flotten-pH-Wert betragt nach 45 Minu- 
ten Neutralisation ca. 5,2. 

AnschlieBend wird 1,5%, bezogen auf Trockensub- 
stanz, der erfindungsgemaBen Dispersion I (siehe Her- 
stellungsbeispiel 1) als 12,7%ige Einstellung zugesetzt 
und 30 Minuten laufen gelassen. Der Flotten-pH-Wert 
liegt bei ca. 5,0. 

30/0 eines handelsQblichen Austauschgerbstoffes, 4% 
Quebracho und 1,5% Farbstoff werden zugegeben und 
nach 90 Minuten Laufzeit mit 0,5% Ameisensaure 
(85%ig, 1 : 10 mit Wasser verdunnt) auf einen pH-Wert 
von ca. 4,2 abgesSuert 
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Nach dem Ablassen der Flotte wird in 100% Wasser 
von 50° C gefettet, nochmals mit Ameisensaure auf ei- 
nen pH-Wert von 33 angesauert und die Flotte erneut 
abgelassen. Nach lOminQtigem SpUlen in 25° C warmem 
Wasser werden die Leder betriebsubiich ausgereckt, va- 
kuum- und- hangegetrocknet, klimatisiert, -gestollt und 
nochmals vakuumgetrocknet(l/2 Minute bei 70° C). Die 
resultierenden Leder zeichnen sich durch eine gleichma- 
Bige Farbbarkeit mit vollem weichem Griff bei guter 
Festnarbigkeit aus. 10 

Beispiel 4: Herstellung von Spaltleder 

Zur Herstellung von Spaltleder werden 25 kg in der 
ublichen Weise hergestellte Chromspaite (Spaltstarke 15 
ca. 13 mm) in 200% Wasser (bezogen auf Spaltgewicht 
wie alle folgenden Angaben) von 50°C 10 Minuten lang 
gewaschen. 

Nach dem Ablassen der Flotte wird in 100% Wasser 
von 40° C mit 2% eines handelsublichen Neutralisa- 20 
tionsgerbstoffes und 1,5% Natriumbicarbonat tiber 90 
Minuten auf einen pH-Wert von ca. 5,8 neutralisiert 

Nach der Vorfettung mit 2% eines synthetischen Fet- 
tungsmittels fiber 15 Minuten werden 1,2%, bezogen 
auf Trockensubstanz, der erfindungsgemaBen Disper- 25 
sion II nach HerstellungsbeispieJ 2 als 9,5%ige Einstel- 
lung zugesetzt und die Spaltleder 45 Minuten gewalkt 

AnschlieBend werden 6,0% eines handelsublichen 
WeiBgerbstoffes zugegeben und nach 45 Minuten der 
pH-Wert von ca. 5,5 durch Zugabe von 0,5% Ameisens- 30 
aure (85%ig, 1:10 mit Wasser verdunnt) Qber 15 Minu- 
ten auf ca. 4,5 gesenkt. 

Nach dem Ablassen der Flotte werden die Leder in 
200% Wasser 10 Minuten bei 60° C gewaschen und in 
100% Wasser von 60° C mit 7,0% einer handelsublichen 35 
Fettmischung gefettet 

Der Flotten-pH-Wert liegt bei ca.4,5. 

Es ist nun moglich zur Erzielung einer groBeren Fulle 
und Weichheit in die Fettung gegebenenfalls nochmals 
0,5%, bezogen auf Trockensubstanz, der obengenann- 40 
ten Dispersion zuzusetzen. 

AbschlieBend werden die Leder durch Zusatz von 
0,5% Ameisensaure (85%ig, 1 : 10 mit Wasser verdunnt) 
auf einen pH-Wert von ca. 4,0 abgesauert Die Leder 
werden betriebsQblich gespiilt (Wasser von 20° C, 5 Mi- 45 
nuten), ausgereckt, vakuum- und hangegetrocknet, kli- 
matisiert, gestollt, abgelilftet, nachgestellt und nochmals 
vakuumgetrocknet(l/2 Minute, 70° C). 

Die resultierenden Spalte besitzen einen sehr hohen 
WeiBgrad und zeichnen sich durch einen weichen vollen 50 
Griff aus, wobei die Velourseite einen weichen, gleich- 
maBigen Kurzschliff aufweist 

Beispiel 5: Herstellung von BekJeidungsnappa 

55 

Zur Herstellung von Bekleidungsnappa werden 20 kg 
Neuseeland-Schaf-wet blue in 200% Wasser (bezogen 
auf Faizgewicht, wie alle folgenden Angaben) von 40° C 
und 0,5% eines handelsublichen Emulgators 20 Minuten 
gewaschen. Nach dem Ablassen der Flotte wird in 1 00% 60 
Wasser von 40° C mit einem handelsublichen selbstab- 
stumpfenden Chrom-Syntan-Nachgerbstoff Qber 15 Mi- 
nuten nachchromiert, 1 % eines handelsublichen synthe- 
tischen Fettungsmittels zugegeben und nach 45 Minu- 
ten Laufzeit mit 3% eines handelsublichen Neutralisa- 65 
tionsgerbstoffes und 0,3% Natriumbicarbonat auf einen 
pH-Wert von 5,5 uber 45 Minuten neutralisiert 

Nach Zugabe von 300% Wasser von 40° C wird nach 
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10 Minuten die Flotte abgelassen. 

AnschlieBend werden in 100% Wasser von 40° C 
1,5%, bezogen auf Trockensubstanz, der erfindungsge- 
maBen Dispersion III nach Herstellungsbeispiel 3 als 
15,7%ige Einstellung zugesetzt und 45 Minuten ge- 
walkt 

Es werden 3% eines handelsublichen Austauschgerb- 
stoffes zugegeben und nach 20 Minuten Laufzeit 3% 
Farbstoff zugesetzt Nach 40 Minuten wird mit 2% 
Ameisensaure (85%ig, 1 : 10 mit Wasser verdunnt) auf 
einen pH-Wert von ca. 3,8 uber 30 Minuten abgesauert 
Nach dem Ablassen der Flotte wird in 200% Wasser 
von 50°C mit 1,5% Farbstoff uberfarbt und noch 20 Mi- 
nuten mit 1,5% Ameisensaure (85%ig, 1 :10 mit Wasser 
verdunnt) auf einen pH-Wert von 3,5 abgesauert 

Die Leder werden kalt gespult und betriebsubiich fer- 
tiggestellt (getrocknet, gemillt, gestollt etc). 

Die Leder besitzen einen weichen vollen Griff und 
zeichnen sich durch einen feinen glatten Narben sowie 
durch eine gleichmaBige, brillante Ffirbung aus. 

Beispiel 6: Herstellung von Vegetabilledem 

Zur Herstellung von Vegetabil-Oberleder werden in 
der Qbiichen Weise vegetabil gegerbte Leder in 300% 
Wasser (bezogen auf Faizgewicht, wie alle folgenden 
Angaben) von 30° C 10 Minuten gewaschen und nach 
Ablassen der Flotte in 100% Wasser von 30° C mit 1% 
eines handelsQblichen Bleichgerbstoffes Qber 20 Minu- 
ten gebleicht (pH-Wert der Flotte: ca, 3,3) und mit 300% 
Wasser von 40° C gewaschen. 

Nach dem Ablassen der Flotte wird in 100% Wasser 
von 40° C mit 1,5%, bezogen auf Trockensubstanz, der 
erfindungsgemaBen Dispersion IV nach Herstellungs- 
beispiel 4 als 20,7 %ige Einstellung uber 20 Minuten be- 
handelt Der pH-Wert der Flotte liegt bei ca. 4,3. 

AnschlieBend wird mit 1,3% einer handelsublichen 
Farbstoffmischung 20 Minuten lang gefarbt und mit ca. 
9% einer handelsublichen Fettmischung aus syntheti- 
schen und naturlichen Fetten uber 20 Minuten gefettet 
(pH-Wert:ca.4,2). 

AbschlieBend wird 0,5% Ameisensaure (85%ig, 1:10 
mit Wasser verdunnt) zur Fixierung zugegeben (pH- 
Wert: ca. 3,4). Die Leder werden gewaschen (300% 
Wasser von 20° C) und betriebsubiich fertiggestellt (aus- 
gestoBen, vakuum- und hangegetrocknet, klimatisiert, 
gestollt und 1/2 Minute vakuumgetrocknet bei 60° C). 

Die resultierenden Leder sind weich, von guter Fulle 
und besitzen einen angenehmen schmalzigen Griff. 

Patentanspruche 

1. Verwendung von Umsetzungsprodukten aus 

A) Terpolymerisat mit als Zahlenmittel be- 
stimmten Molekulargewichten M n von 5000 
bis 60 000 aus 

a) Maleinsaureanhydrid, 

b) 80 bis 120 Mol-%, bezogen auf fCompo- 
nente a), Diisobutylen und 

c) 1 bis 12 Mol-%, bezogen auf ICompo- 
nente a), mindestens eines Monomeren 
der Formel 
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/ R1 
CH 2 =c/ 

worin 

R 1 Wasserstoff oder Methyl, 

R 2 Wasserstoff, Methyl, Ethyl, —OR 3 , io 

— CH^O-CCHL , OCCH, , 

II II 

O O is 

gegebenenfalls durch Cj — CVAlkyl sub- 
stituiertes Phenyl oder Hydroxymethyl 
und 20 
R 3 Ci — Cj-Alkyl bedeuten, 
B) aliphatischem und/oder cycloaliphatischem 
einwertigem Ce— C24-Alkohol und 
wobei 20 bis 80% der den Anhydridgruppen des 
Terpoiymerisate entsprechenden Carboxylgrup- 25 
pen mit Alkohol (B) verestert und mindestens 20% 
der restlichen Carboxylgruppen mit Base (C) neu- 
tralisiert sind, als Nachgerbstoff fur Leder. 

2. Verwendung nach Anspruch 1, wonach das Mo- 
nomer c) aus der Reihe Styrol, a-Methylstyrol, 30 
p-Methylstyrol, Vinylacetat, Allyiacetat, Isobutylvi- 
nylether, Aliylalkohol, Methallylalkohol und deren 
Mischungen ausgewahlt ist 

3. Verwendung nach Anspruch 1, wonach 30 bis 
75% der den Anhydridgruppen des Terpolymeri- 35 
sats entsprechenden Carboxylgruppen mit Alkohol 

B verestert sind. 
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